	Заявка
на проведение практической подготовки СВАРЩИКА
	№ заявки
	

	
	Ревизия
	

	
	Дата
	

	
	×
	с последующей аттестацией
	
	
	Одобрено
	

	
	
	без последующей аттестации
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	1
	ДАННЫЕ О ЗАЯВИТЕЛЕ:

	1.1
	Наименование организации
	

	1.2
	Юр. адрес, тел.
	

	1.3
	Почтовый адрес
	

	1.4
	УНП
	

	1.5
	Банк, адрес банка
	

	1.6
	Р/счёт в формате IBAN
	

	1.7
	BIC
	

	1.8
	Контактное лицо, тел.
	

	1.9
	E-mail
	

	2
	ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О СВАРЩИКЕ:

	2.1
	Фамилия, имя, отчество
	

	2.2
	Дата рождения (чч/мм/гг)
	

	2.3
	Место рождения
	

	2.4
	Место работы 
	

	2.5
	Серия и номер паспорта
	

	3
	ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ СВАРЩИКА:

	3.1
	Вид сварки 1 


	111

	3.2
	Марка свариваемого материала, класс арматуры (группа материалов)


	P: Ст3сп; 09Г2С
Т: Сталь 20

	3.3
	Вид свариваемых деталей 2
	P+P
Т+Т


	3.4
	Тип сварного шва 3
	BW, FW

	3.5
	Толщина деталей (марка основного материала), мм
	3-20 (Ст3сп)
10-24 (09Г2С)

3-8 (Сталь 20)

	3.6
	Диаметр деталей, мм
	Т: 28,5-159


	3.7
	Положение при сварке 4


	P: PF, PC, PA, PB

T: PF, PC

	3.8
	Сварочные материалы
	УОНИ-13/55 и аналоги


	4
	Документы, предъявляемые в ООО «СваркаСервисГрупп» до начала обучения:

	4.1
	Оригинал данной заявки

	4.2
	Заверенная копия паспорта

	4.3
	Копия медицинской справки с допуском к работе сварщиком (не старше 1 года)


	Директор
	
	
	/
	
	/

	                                            МП
	
	

      (подпись)
	

	(Ф.И.О.)
	


УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ:

1ВИДЫ СВАРКИ:

· 111-ручная дуговая сварка плавящимся покрытым электродом;

· 135-дуговая сварка в активном газе плавящимся электродом (MAG-сварка) (механизированная);
· 136-дуговая сварка в активном газе порошковой проволокой (механизированная);

· 141-дуговая сварка в инертном газе вольфрамовым электродом (TIG-сварка) (аргонодуговая);

· 311-ацетилено-кислородная сварка (газовая);

· 121-дуговая сварка под флюсом проволочным электродом (автоматизированная).

2 ВИД СВАРИВАЕМЫ ИЗДЕЛИЙ:

· T-труба;
· Р-пластина;
3 ТИП СВАРНОГО ШВА:

· FW-угловой;
· BW-стыковой;
4 ПОЛОЖЕНИЯ ПРИ СВАРКЕ:

· РА- нижнее;

· РВ- горизонтально-вертикальное;

· РС- горизонтальное;

· PD- горизонтально-потолочное;

· РЕ- потолочное;

· PF- вертикальное снизу-вверх (для пластин);

· PH- вертикальное снизу-вверх (для труб);

· PG- вертикальное сверху вниз;

· H-L045-наклонное при сварке снизу вверх (труба неповоротная); 

· J-L045- наклонное при сварке снизу вверх (труба неповоротная).

	ООО «СваркаСервисГрупп»
	Тел./факс: +375 17 338 82 82
	E-mail: info@wsgroup.by
	Страница 1 из 2



